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DREIESONDERING



SYNOPSIS

The weight sounding method is used for the determination of soil layering and depth to firm
layer. The method is extensively used in Scandinavia. This report describes the equipment
used and recommendations for field operation, including the registration of data. Two
different alternative methods of presentation for the results are shown.

FIGURE REFERENCES

1. Point for weight sounding.
2. Penetration resistance shown as lines on the borehole.
3. Penetration resistance in diagram.
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1. INNLEDNING

Veiledningen er basert pa ”Standard for dreiesondering” oversendt NGF 22. Februar 1974, og
"Europeisk standard” vedtatt pa IX ISSMFE i Tokyo 1977. Den avviker ikke nevneverdig fra
disse.

1.1 HENSIKT
Dreiesonderingen er et beerbart utstyr for bestemmelse av lagdeling og dybder til faste lag.

Sonderingsresultatene gir grunnlag for utvelgelse av andre metoder og lokalisering av
prgvetakingssteder og dybder.

1.2 PRINSIPP

Motstanden mot nedtrengning registreres i lgs jord som den trinnvise palagte belastning
(inntil 100 kg) som gir jevn synk. | fastere jord roteres boret med 100 kg belastning og antall
omdreininger registreres i forhold til nedtrengningen. Trenger ikke boret ned ved rotasjon,
slar man pa boret og registrerer nedtregningen pr. slag eller tidsenhet.

2. METODE

Boringen kan utfgres for hand eller ved motordrift. Antall omdreininger pr. dybdeenhet kan
vaere forskjellig ved motorboring og ved handboring. Motordrevne slagbormaskiner kan
brukes for a trenge igjennom faste lag.

3. UTSTYR
Spiss

25 mm firkantstal med lengde 200 mm, vridd én omdreining, hgyregjenge, over en lengde pa
130 mm og tilspisset pa en lengde av 80 mm (fig.1).

Forlengelsesstenger

@ 22 mm x g 12 mm hule stalstenger (masse 2,1 kg/m) med glatte skjater.
Belastning

Alternativ 1 — Belastningen males med kraftmaler, inntil 1 kN.

Alternativ 2 — Belastningen pafgres med lodd. 5 kg (kuleklemme) 2 x 10 kg og 3 x 25 kg,
lastvirkningen oppgis i kN.



3.1 TOLERANSER
Spiss

Sterste tillatte skjevhet fra spissende til forlengelse av senterlinjen gjennom fgrste
forlengelsesrgr: 2.0 mm

Spissen skal vrakes nar nedre del er i stykker, kroket eller nedslitt med inntil 15 mm. Er
sterste diameter mindre enn 32 mm, betraktes spissen som nedslitt (fig. 1).

Forlengelsesstenger
Starste pilhgyde : 1 mm/1000 mm for nye stenger

2 mm/1000 mm for brukte stenger
Starste pilhgyde for to

sammenskrudde stenger :5mm

Starste tillatte eksentrisitet

for tappens plassering :0.1 mm

Belastninger

Awvik fra nominelle verdier for kraftmaler eller loddvekt: + 5%.

4. UTFORELSE

4.1 FORBORING

For & fa bedre og mer sammenliknbare resultater ma man ved enkelte typer grunnforhold
forbore gjennom fyllmasser og tarrskorpeleire, Nadvendigheten og dybden av forboring kan
undersgkes med parallelle boringer, med og uten forboring. Det forbores med minimum g 50
mm bor.

4.2 BELASTNING - DREIING

Boret belastes med den minste belastning som gir normert nedsynkingshastighet.
Belastningen avleses pa kraftmaler eller paferes i trinn: 0.05 — 0.15 — 0.25 — 0.50 — 0.75 eller
1 kN. Synker ikke boret ved full belastning, 1.0 kN, dreies boret. Boret dreies kun ved 1 kN



belastning. Motor skal av hensyn til vibrasjonene stoppes nar boret ikke dreies. Ved dreiing
registreres antall halve omdreininger pr. 20 cm synking eller synking pr. 25 halve
omdreininger. Nar nedsynkingen stopper kan man sld pa boret med slegge eller bruke
motordreven slagbormaskin.

4.3 TOLERANSER
Nedsynkingshastighet ved fri synk : 1,2 — 6 m/min.

Dreiehastighet : 60 halvomdreininger/min. +20/-30.

4.4 STOPPKRITERIER

Hvis ikke annet er bestemt anbefales falgende stoppkriterier: Ved plutselig skende
sondermotstand avslutter man boringene hvis synkingen er mindre enn 0,5 cm fem flere
etterfglgende slagserier med slegge. Ved gradvis gkende dreiemotstand kan dreiingen
avsluttes nar man har hatt minst 2 serier med 5 cm synking pa 100 halve omdreininger.
Eventuell slagkontroll utfgres deretter som ovenfor beskrevet. Til slagkontroll kan alternativt
brukes motordreven slagbormaskin.

5. REGISTRERING | FELT

Falgende registreres:
Awvik fra standard utstyr og metode
Maskinell eller manuell boring
Forboring
Belastninger og tilhgrende borelyder

Antall halve omdreininger pr. 20 cm nedsynking, eller synking pr. 25 halve
omdreininger

Slagredskap
Hersels- og falelsesinntrykk
Ngdvendige avbrudd i neddrivingen

Auvslutningsarsak og boret dybde



6. OPPTEGNING
Alternativ 1

Forboringsdybde markeres og diameter angis i mm. Belastningen i kN angis pa borhullets
venstre side. Endring i belastningen vises ved tverrstrek. Synking uten dreiing markeres med
skyggelegging eller raster.

Dreiing: Hel tverrstrek for hver 100 halvomdreiing.
Halv tverrstrek for hver 25 halvomdreiing.
Mindre enn 25 halvomdreiinger vises ved a skrive antall halvomdreininger pa hgyre
side.

Nedriving ved slag pa boret vises med kryss, eventuelt angis slagantall og redskap.

Endret neddrivingsmate vises med hel tverrstrek.

Stolpens bredd skal veere 3 mm ved M = 1:200. Bredden gker linezert med malestokken.
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Figur 1 Alternativ 1 Figur 2 Alternativ 2

Alternativ 2

Forboringsdybde markeres og diameter angis i mm. Resultatene fra dreiesonderingen tegnes
opp i diagrammet, idet man langs den horisontale akse avsetter antall halvomdreiinger pr. m
synkning av boret. Selve borhullet markeres ved en vertikal strek som akse i diagrammet.
Belastningen angis som ved alternativ 1. Neddriving ved slag kan anfares som vist.



7. VURDERING
Verbalt kan dreiesonderingsmotstanden vurderes pa falgende mate:
Tabellen er basert pa anvendelse av utstyr og metoder som beskrevet i denne standard.

@ 25 mm stenger vil vanligvis gi stgrre penetrasjonsmotstand enn g22 mm stenger.
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VRIES EN OMDREINING TIL HOYRE
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DREIEBORSPISS B st 235%200
Gjenstand Materiale Dimensjon | Anmerkning
DREIEBORSPISS Mdlestok |Tean- (Lol
HOVEDMAL Dato |14 6.72
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